ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №1
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Опишите устройство станочного приспособления.
2. Классификация зажимных устройств.
3. Устройство, назначение и принцип работы цанговых патронов.
4. Требования техники безопасности к механизмам зажима заготовок

5. Определить погрешность базирования εH при фрезеровании паза (рисунок 1, таблица 1), сделать вывод.
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Рисунок 1 – Схема базирования

Таблица 1 Данные
	Размеры детали, мм

	H
	h

	100±0,25
	50+0,15


Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №2
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Что позволяет получить применение приспособлений.
2. Классификация приспособлений по целевому назначению.
3. Устройство, назначение и принцип работы фрезерных тисков.
4. Требования техники безопасности предьевляемые к пневматическим приводам станочных приспособлений.

5. Обрабатываемая деталь устанавливается по двум отверстиям (рис. 1) Требуется определить наибольшую угловую погрешность при таком базировании (данные в таблице 1).
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Рисунок 1 – установочные пальцы

Таблица 1 Данные
	Диаметр базовых отверстий детали, мм
	Размер между осями базовых поверхностей деталей, мм
	Диаметр установочных пальцев, мм

	
	L
	D1
	D2

	D1
	D2
	
	
	

	10H9
	10H9
	390
	10f9
	10f9


Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №3
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Перечислите основные задачи, которые решаются за счет применения приспособлений.
2. Классификация приспособлений по степени специализации.
3. Устройство, принцип работы и назначение клинового зажима.
4. Требования техники безопасности предьевляемые к гидравлическим приводам станочных приспособлений.
5. Определить погрешность базирования заготовки в призму для размера εh  (рисунок 1, таблица 1),
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Рисунок 1

Таблица 1 Данные
	Размеры детали, мм

	D
	b
	h

	30±0,15
	6 F9
	25


Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №4
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Перечислите пути сокращения основного времени.
2. Классификация токарных кулачковых патронов. 
3. Устройство, назначение и принцип работы эксцентрикового зажима.
4. Требования техники безопасности к местному освещению.
5. Для сконструированного приспособления будет применен пневматический привод с цилиндром двустороннего действия.

Требуется определить диаметр цилиндра Dц при заданной силе штока Fшт =18 кН , давлении сжатого воздуха р=0,4 МПа и направлении  действия силы на штоке 
Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №5
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения

1. Пути сокращения подготовительно-заключительного времени.
2. Требования к материалам элементов приспособлений.
3. Устройство, назначение и принцип работы рычажного зажимного механизма.
4. Требования техники безопасности к защите от поражения электрическим током.
5. При конструировании приспособления производится подбор гидравлического цилиндра двустороннего действия для получения заданной силы штока Fшт=19 кН, давление р=8 МПа Требуется определить диаметр Dц цилиндра.  При характере зажимной силе – тянущей.
Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №6
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Пути сокращения вспомогательного времени.
2. Классификация баз.
3. Устройство, назначение и принцип работы винтового зажима.
4. Общие требования техники безопасности предъявляемые к проектируемым приспособлениям.
5. В кондукторе требуется установить диаметр отверстия втулки Dотв. и  его допуск и, выбрав тип втулки, выполнить эскиз установки ее в кондукторной  плите (данные в таблице 1)
Таблица 1 Данные
	Операция
	Сверлить

	Dотв., мм
	11Н12


Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №7
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Что позволяют получить приспособления, расширяющие технологически возможности станков.
2. Схема базирования призматических деталей.
3. Корпуса станочных приспособлений.
4. Контроль выполнения требований техники безопасности.
5. Конструируется кондуктор для развертывания двух отверстий ø30Н8 (30+0,033). Межцентровое расстояние Lн=(150±0,08)мм. Требуется рассчитать допуск ТLн на расстояние между осями отверстий кондуктора.

Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №8
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. По каким признакам классифицируются станочные приспособления.
2. Схема базирования цилиндрических деталей.
3. Устройство, назначение и принцип работы пневмоприводов станочных приспособлений .
4. Что включает в себя расчет приспособлений на точность

5. В кондукторе обрабатываются два отверстия с межцентровым расстоянием Lн= 40±0,15мм. Требуется рассчитать допуск ТLн на расстояние между осями отверстий кондуктора.
Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №9
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Опишите группы приспособлений, являющиеся составными частями технологической системы СПИД

2. Что включает в себя расчет приспособлений на точность

3. Устройство, назначение и принцип работы гидравлических приводов   
4. Что включает в себя расчет приспособлений на прочность

5. Определить погрешность базирования εH при фрезеровании паза (рисунок 1, таблица 1), сделать вывод.
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Рисунок 1 – Схема базирования

Таблица 1 Данные

	Размеры детали, мм

	H
	h

	90±0,05
	50+0,15


Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №10
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Опишите сборочные и контрольные приспособления
2. Классификация и описание видов установочных баз

3. Устройство , назначение и принцип работы вакуумных и электромеханических приводов

4. Что включает в себя расчет сил зажима

5. Обрабатываемая деталь устанавливается по двум отверстиям (рис. 1) Требуется определить наибольшую угловую погрешность при таком базировании (данные в таблице 1).
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Рисунок 1 – установочные пальцы

Таблица 1 Данные

	Диаметр базовых отверстий детали, мм
	Размер между осями базовых поверхностей деталей, мм
	Диаметр установочных пальцев, мм

	
	L
	D1
	D2

	D1
	D2
	
	
	

	70H8
	10H7
	720
	70e9
	10g6


Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №11
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Назначение, классификация и краткая характеристика универсальных приспособлений
2. Правила выбора черновых баз

3. Классификация и устройство кондукторных плит

4. Что включает в себя расчет экономической эффективности приспособлений

5. Определить погрешность базирования заготовки в призму для размера εh  (рисунок 1, таблица 1)
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Рисунок 1

Таблица 1

	Размеры детали, мм

	D
	b
	h

	40±0,4
	8 F9
	35


Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №12
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения

1. Назначение, классификация и краткая характеристика специальных приспособлений.
2. Правила выбора чистовых баз

3. В каких случаях используются двух, трех и четырех кулачковые патроны.

4. Когда и зачем применяется гальванические покрытия (краткое описание)
5. Для сконструированного приспособления будет применен пневматический привод с цилиндром двустороннего действия.

Требуется определить диаметр цилиндра Dц при заданной силе штока Fшт=33 кН , давлении сжатого воздуха р=0,6МПа и направлении  действия силы на штоке
Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №13
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Основные элементы приспособлений (краткое описание)
2. Устройство, классификация и назначение призм

3. Элементы приспособлений для крепления на столе станка

4. Когда и зачем применяется лакокрасочные покрытия (краткое описание)

5. При конструировании приспособления производится подбор гидравлического цилиндра двустороннего действия для получения заданной силы штока Fшт=17 кН, диаметр Dц=50 мм. Требуется определить  давление р масла. При характере зажимной силе – тянущей.
Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №14
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Требования предьевляемые к зажимным устройствам

2. Устройство и назначение основных и вспомогательных опор

3. Назначение и принцип работы поводковых устройств

4. Когда и зачем применяется металлизация (кратко опишите процесс)

5. В кондукторе требуется установить диаметр отверстия втулки Dотв. и  его допуск и, выбрав тип втулки, выполнить эскиз установки ее в кондукторной  плите (данные в таблице 1)
Таблица 1 Данные
	Операция
	Зенкеровать 

предварительно

	Dотв., мм
	28Н12


Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №15
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Преимущества и недостатки литых и сварных корпусов

2. Принцип работы, назначение и устройство делительных механизмов

3. Назначение и краткое описание опорных пластин

4. Когда и зачем применяется хромирование (кратко опишите процесс)

5. В кондукторе обрабатываются два отверстия с межцентровым расстоянием Lн=100±0,15мм. Требуется рассчитать допуск ТLн на расстояние между осями отверстий кондуктора.
Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №16
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Этапы проектирования приспособлений.
2. Базирование заготовок в приспособлениях.
3. Назначение, устройство и принцип работы универсальной многошпиндельной сверлильной головки

4. Когда и зачем применяется меднение (кратко опишите процесс)

5. Определить погрешность базирования εH при фрезеровании паза (рисунок 1, таблица 1), сделать вывод.
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Рисунок 1 – Схема базирования

Таблица 1 Данные

	Размеры детали, мм

	H
	h

	70+0,1
	40+0,2


Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №17
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Последовательность проектирования приспособлений

2. Назначение, устройство и принцип работы поворотных приспособлений  для позиционной обработки
3. Классификация приспособлений по целевому назначению

4. Когда и зачем применяется никелирование (кратко опишите процесс)

5. Обрабатываемая деталь устанавливается по двум отверстиям (рис. 1) Требуется определить наибольшую угловую погрешность при таком базировании (данные в таблице 1).
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Рисунок 1 – установочные пальцы

Таблица 1 Данные

	Диаметр базовых отверстий детали, мм
	Размер между осями базовых поверхностей деталей, мм
	Диаметр установочных пальцев, мм

	
	L
	D1
	D2

	D1
	D2
	
	
	

	6H9
	6H9
	180
	6e9
	6e9


Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №18
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Требования предьевляемые к приспособлениям для фрезерных станков

2. Как выполняется и что подразумевается под правилом «Шести точек»

3. Виды зажимных механизмов (краткое описание)

4. Исходные данные для проектирования приспособлений

5. Определить погрешность базирования заготовки в призму для размера εh  (рисунок 1, таблица 1),
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Рисунок 1

Таблица 1

	Размеры детали, мм

	D
	b
	h

	60±0,3
	12 F9
	50


Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №19
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Перечислите и кратко опишите приспособления для шлифовальных станков

2. Что такое комплект баз(опишите)
3. Назначение, устройство и принцип работы специальной многошпиндельной сверлильной головки

4. Правила составления спецификаций
5. Для сконструированного приспособления будет применен пневматический привод с цилиндром двустороннего действия.

Требуется определить диаметр цилиндра Dц при заданной силе штока Fшт=23 кН , давлении сжатого воздуха р=0,4МПа и направлении  действия силы на штоке 
Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №20
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Перечислите и кратко опишите приспособления для сверлильных станков
2. Схема базирования призматических деталей

3. Назначение, устройство и принцип работы кондукторных втулок

4. Что отражают на сборочном чертеже приспособления

5. При конструировании приспособления производится подбор гидравлического цилиндра двустороннего действия для получения заданной силы штока Fшт=8кН. Требуется определить диаметр Dц цилиндра давление р масла=6 МПа. Характер зажимной силы тянущий
Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №21
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Основные задачи, которые решаются за счет применения приспособлений

2. Классификация приспособлений по степени специализации

3. Схема базирования цилиндрических деталей

4. Опишите, зачем и когда применяется деталировка проектируемого приспособления

5. В кондукторе требуется установить диаметр отверстия втулки Dотв. и  его допуск и, выбрав тип втулки, выполнить эскиз установки ее в кондукторной  плите (данные в таблице 1)
Таблица 1 Данные
	Операция
	Развернуть 

окончательно

	Dотв., мм
	10Н7


Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №22
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Классификация баз

2. Устройство зажимных механизмов

3. Классификация кондукторных плит

4. Когда и зачем применяется меднение (кратко опишите процесс)

5. В кондукторе обрабатываются два отверстия с межцентровым расстоянием Lн = 75±0,15 мм. Требуется рассчитать допуск ТLн на расстояние между осями отверстий кондуктора.
Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №23
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Классификация токарных кулачковых патронов

2. Назначение станочных приспособлений

3. Принцип работы, устройство назначение поворотного стола

4. Когда и зачем применяется хромирование (кратко опишите процесс)

5. Определить погрешность базирования εH при фрезеровании паза (рисунок 1, таблица 1), сделать вывод.
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Рисунок 1 – Схема базирования

Таблица 1 Данные

	Размеры детали, мм

	H
	h

	50-0,3
	20+0,12


Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №24
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Необходимые расчеты при проектировании приспособления (кратко опишите каждый)

2. Что подразумевается под теоретическим определением схемы базирования 
3. Принцип работы, устройство и назначение делительной головки

4. Основные требования предьевлямые при проектировании приспособлений 

5. Обрабатываемая деталь устанавливается по двум отверстиям (рис. 1) Требуется определить наибольшую угловую погрешность при таком базировании (данные в таблице 1).
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Рисунок 1 – установочные пальцы

Таблица 1 Данные

	Диаметр базовых отверстий детали, мм
	Размер между осями базовых поверхностей деталей, мм
	Диаметр установочных пальцев, мм

	
	L
	D1
	D2

	D1
	D2
	
	
	

	6H9
	6H9
	180
	6e9
	6e9


Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

ВОСТОЧНО-КАЗАХСТАНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ им. Д. СЕРИКБАЕВА

Факультет машиностроения и транспорта
Кафедра машиностроения и технология конструкционных материалов
УТВЕРЖДАЮ

зав. кафедрой 

Абулхаиров Д.К.
_______________________2012 г.

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №25
по дисциплине Проектирование технологической оснастки 

специальность5В071200 – Технология машиностроения
1. Этапы выполнения конструкторской части при проектировании приспособлении
2. Как выполняется и что подразумевается под правилом «Шести точек»

3. Опишите принцип работы, назначение и устройство клинового зажима

4. Когда и зачем применяется металлизация (кратко опишите процесс)

5. Определить погрешность базирования заготовки в призму для размера εh  (рисунок 1, таблица 1),
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Рисунок 1

Таблица 1

	Размеры детали, мм

	D
	b
	h

	56±0,6
	10 F9
	50


Составитель, ст. преподаватель, к.т.н.
                должность, звание                   _________________________            Комбаев К.К.
(подпись)

